ALLGEMEINES

Temperaturen

Hohere Temperaturen des Mattierungsmittels, des Messobjektes
sowie der Umgebung - hier vor allem > 30 °C - fuhren zu einer kur-
zeren Sublimationszeit, niedrigere Temperaturen zu einer langeren
Sublimationszeit.

Oberflachenstruktur

Unebene Oberflachen verlangern die Sublimationszeit, glatte Ober-
flachen verkurzen die Sublimationszeit. Die Sublimationszeit ist zu-
dem abhangig von der Oberflachenspannung des Scan-Objektes.

Schichtdicke des Mattierungsmittels

Bei ordnungsgemaller Anwendung wird eine Schichtdicke von
5-35 um erreicht.

Materialeignung

Die Verwendung von REFLECON® Tarnish 3D Scanningspray
eignet sich auf folgenden Materialien:

* Metalle und Nichtmetalle

» Thermoplastische Kunststoffe wie PC, PP, PU oder ABS

 Polyester, Baumwolle, PLA Fasern

* 1-K-Lackierung, Kunststoffe, Gummi: Eignung siehe jeweilige
Produktinformation

* Glas und Keramik

Kontakt
Max C. Meister AG @ www.mcmeister.com
Neugutstrasse 54 (@) Tel: +41 44 918 70 10

8600 Diibendorf (Switerland) &9 e-mail: admin@mcmeister.com

"REFLECON

3D SCANNINGSPRAY

REFLECON® Tarnish Typ 1 REFLECON® Tarnish Typ 2

- Flichtig | Sublimierend - Nicht-flichtig | Permanent

Beschreibung

REFLECON® Tarnish 3D Scanningspray dient der Mattierung bzw. Entspiegelung von re-
flektierenden, spiegelnden, transparenten oder dunklen Oberflachen in der optischen 3D
Laser-Messtechnik. Durch den 3D Laserscan ist eine schnelle und prazise Vermessung
komplexer Geometrien méglich. Um auch glanzende und spiegelnde Objekte optimal mit
dem Laser erfassen zu kénnen, wird vorab ein Mattierungsmittel auf die Oberflache auf-
getragen.

Sublimierungsprozess bei REFLECON® Tarnish Typ 1 Produkten.
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Tarnish 11 produkteigenschaften
Type 1 - Sublimating
« Fiir die meisten Kunststoffe
@=+3h (auBer PMMA)
“al « Fiir 2-Komponenten-Lack
* Fiir unbeschichtete Objekte

* Holzvertraglich
* Losemittelbasiert
* Freivon Ti02

o Solvent based

TYP 1 - SUBLIMIEREND .
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Tarnish 50

Type 1 - Sublimating

Produkteigenschaften

* Fir die meisten Kunststoffe
(auBer PVC-P)

* Fiir 2-Komponenten-Lack

* Fiir unbeschichtete Objekte

* Losemittelreduziert

* Freivon Ti02

* Angenehmer Geruch

* Optimiertes Cyclododecan

@ = 5-8 Std.

®=5-8h

Auch als Gebinde
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Tarnish 12

Type 1 - Sublimating

Produkteigenschaften

« Fiir die meisten Kunststoffe
(einschlieBlich PMMA)

« Fiir Einzel- und 2-Kompo-
nenten-Lack

« Fiir unbeschichtete Objekte

* Holzvertrdglich

* Losemittelbasiert

* Freivon Ti02

@ = 1-2 Std.

®@=1-2h

Auch als Gebinde

TYP 2 - PERMANENT
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Produkteigenschaften g 1./nish 80

« Fiir alle Materialien

* Freivon Losemitteln

* Freivon Ti02 : <

« Auf Wasserbasis WA 7

» Leicht mit Wasser zu
reinigen

» Leicht abwischbar

Type 2 - Permanent

PRODUKT EIGENSCHAFTEN

TYP 1 - SUBLIMIEREND
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Tarnish 13 proqukteigenschaften O Tarnish30  Produkteigenschaften
Type 1 - Sublimating :
* Fir die meisten Kunststoffe § ;= Firunbeschichtete Objekte
(auBer PMMA) | Teetosublimaing /1o Eiir die meisten Arten von

D =12-24h
@ Lacken

« Holzvertrdglich
/= Losemittelbasiert
\ /= FreivonTi02

« Fiir 2-Komponenten-Lack

« Fiir unbeschichtete Objekte

O « Auf Losemittelbasis

: * Freivon Ti02

A~ e SiiBlicher Geruch
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" HINWEISE

TYP 2 - PERMANENT
* Sublimierungszeit abhangig von Objekt und Um-

— gebungstemperatur (Tarnish Typ 1)
« Nachreinigung der Teile entfallt (Tarnish Typ 1)
X ' REFLECON « Keine Staubriickstande beim Spriihen (Tarnish Typ 1)
i _ schont den Laser-Liifter

(@ =5-15 min.

T .
* Kennzeichnung nach GHS
g Tarnish 90 * Sehr gute, diinne und gleichmaRige Benetzung
PrOdUktEIgenSChaften - » Sehr gute Haftung und Entfernbarkeit der Markie-
« Fiir Kunststoffe: PE, PP, PA rungspunkte
« Fiir 2-Komponenten-Lack * Qberflache vor Gebrauch vollstandig reinigen
* Fiir unbeschichtete Objekte |- * Mindesthaltbarkeit betrdgt 3 Jahre bei Lagertempe-
« Losemittelbasiert o ratur (5 — 45 °C) fiir Aerosoldosen und fiir Gebinde

* Freivon Ti02

* Leicht mit Wasser zu
reinigen

* Leicht abwischbar

« Schnell trocknend

titanium dioxide

werden! Das Scan-Objekt sollte vor dem Einsatz
der Scansprays immer an einer nicht sichtbaren
- Stelle ausprobiert werden. Fiir eventuelle Schd-
A ® gen wird keine Haftung ibernommen!

Auch als Gebinde
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' Materialeignung muss vor dem Einsatz getestet

und Piccolo Pen




